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Eficiéncia energética

A eficiéncia energética nas instalacoes precisa:

e Eficiéncia no projecto
e Eficiéncia no producto
e Eficiéncia na instalacao
e Eficiéncia na operacao
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Stratos GIGA
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ErP (energy-related products) Motores eléctricos

Valor limite IE (IE-International Efficiency Levels)

A directiva ErP (EC) 640/2009 para motores eléctricos esta estabelecendo cada vez

mais limites de eficiéncia mais estrictos. Com Wilo cumpre-se todos de uma vez.
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IE4

IE3 ou IE2 com
variador de
Frequencia

g ..
IE4

Significativamente
melhor que a
IE3 ou IE2 com eficiencia IE4:

variador de Wilo-Stratos GIGA
Frequencia

1. Janeiro2017

APPLIESTO
EUROPEAN
DIRECTIVE
FOR ENERGY
RELATED
PRODUCTS

1. Janeiro 2015 IE2 ou melhor

IE2 ou melhor

1. Junho 2011

Sem requisitos Sem requisitos
>
Motores eléctricos Motores eléctricos Bombas de Alta Eficiéncia
0.75 até <7.5 kW 7.5 até 375 kW Wilo

IE2, IE3 = classes de eficiéncia de motores segundo IEC 60034-30, obrigatdrias a partir das datas indicadas pela directiva (EC) 640/2009 da Comissdo Europeia
IE4 = classe de eficiéncia futura, que sera a mais alta no futuro (segundo IEC TS 60034-31 Ed. 1)
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ErP - Hidraulica de Bombas

Valor limite MEI (Minimum Efficiency Index)

A directiva ErP (EC) 640/2009 referente a hidraulicos de bombas esta estabelecendo

cada vez mais limites de eficiéncia mais estrictos. Com Wilo cumpre-se todos de uma
vez.

MEI = 0.7
,benchmark Muito melhor que o
valor MEI da
concorréncia:

Wilo-Stratos GIGA
MEI = 0.4

1 Janeiro 2015 APPLIES TO

EUROPEAN
DIRECTIVE
FOR ENERGY
RELATED
PRODUCTS

MEI = 0.1

1 Janeiro 2013

Sem requisitos

Hidraulica de bombas Bombas Wilo de alta
eficiéncia



Stratos GIGA

Caracteristicas

Eficiéncia do motor de 94% gracas a
tecnologia ECM

A eficiéncia supera a IE4 de acordo a IEC
60034-31 Ed.1

Novo hidraulico mais eficiente adaptado de
forma 6ptima a tecnologia do motor
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Eficiencia motor

“m n Motor stratos GIGA

IE1 83.1 % 84.7 %
IE2 85.8 Y% 87.0 %
IE3 88.1 % 89.2 %
IE4* 90.3 % 91.1 %
HED Stratos 93,1% -

* According to IEC TS 60034-30 Ed. 1.0,
"The aim is to reduce losses by about 15 % -
with regard to IE3.”

*acc. to IEC TS 60034-31 Ed.1
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Stratos GIGA VS IL-E

Motor com tecnologia ECM Motor assincrono




wilo

IL-E - Motores de gaiola de esquilo assincronos

O estator é baseado em enrolamentos inductores bobinados num

nucleo ferromagnético.

O rotor é uma gaiola cilindrica com barras de cobre ligadas entre si

nos extremos por meio de anéis em curto-circuito.

O campo magnético do estator induz a rotacdo no rotor. A velocidade

do rotor irad tentar sincronizar-se com o campo de rotacao do estator,

mas sera sempre um pouco inferior da do estator.

Essa diferenca entre a velocidade do campo do rotor e da do campo
do estator esta relacionada com a carga do motor e chama-se
“deslizamento”. Quando maior o deslizamento, maiores serao

as perdas e menor sera a eficiéncia.
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Startos Giga - Tecnologia ECM - Electronic Comutated Motors
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O estator baseia-se em enrolamentos bobinados inductores num

nucleo ferromagnético. Estes enrolamentos energizam-se um depois

do outro e criam uma sequéncia magnética alterna de pdlos
norte/sul. Desta forma os campos magnéticos criados vao-se
deslocando a volta e esta sempre disponivel um campo rotativo.

O rotor estd baseado em imanes permanentes. Com o campo
magnético permanente criado pelos imanes, criam-se os polos
eléctricos no motor que ficam permanentemente disponiveis. O
movimento do rotor é induzido pela atracgao e repulsao constante
entre os imanes permanentes do rotor enquanto interagem com o
bobinado giratorio do estator.

A velocidade de rotacdao do campo giratorio do estator é
precisamente igual a do rotor. Nao ha “deslizamento”.

Aumenta-se a eficiéncia reduzindo o deslizamento a zero!

Permanent
Magnet
Rotor

optimized
single tooth
windings

WILO
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Vantagens da tecnologia ECM
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Poupanca de energia e alta eficiéncia

A eficiéncia de um motor assincrono em cargas parciais decresce fortemente.
Num motor ECM a efici€ncia em carga parcial € muito melhor.
Isto € importante para as nossas bombas, porque a maioria delas trabalham a maior parte

do tempo a cargas parciais.

A eficiéncia dos nossos motores de alta eficiéncia € muito maior que a dos
motores assincronos!!!



Reducao de perdas no motor
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Motor Losses in [%] ***
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Motor Losses

- tor
duction of Mo
Re ses by 37%
dto 1E4!

LOS
compare

Stratos GIGA IE4 IE3

Motor* Motor*#* Motor**

IE2 IE1
Motor** Motor*#*
*oatakw
¥+ 4kW, 2-pole

**¥ Losses of IE2 motor equate to 100%
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Hidraulica
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num novo desenho que esta especialmente
desenvolvido para certas velocidades maximas de
uma familia hidraulica. Realizaram-se com as
ultimas ferramentas 3D e protoétipos.

Os impulsores realizaram-se com 0S mesmos
meétodos e ferramentas modernas.

Com este desenho alcangamos eficiéncias hidraulicas
para as Stratos GIGA muito maiores que bombas
com motores de inducao tradicionais.

Rendimento

Os corpos hidraulicos das bombas sao baseados Hidraulico (%)

Maximum Hydraulic Efficiencies

80
75 *
70 /
65 . . Stratos GIGA,
60 P DN40
O
55 L
50 avg. usual
45 | | pumps, DN40
40 I
1000 3000 5000 Rotagdo (r.p.m.)
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Hidraulica
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Impulsor

O impulsor é fabricado com um compdsito de alta
tecnologia: Sulfuro de Polietileno (Ryton)
reforcado com 40% de fibra de vidro (PPS/GF40)
e entrada em aco inoxidavel

Geometria 3D muito precisa

Entrada em aco inoxidavel para fixacao do eixo

Orificios para a reducao do “empurrao” axial
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Hidraulica
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Voluta

A voluta é feita em ferro fundido EN-GJL-
250 e esta completamente coberta por
cataforeses.

Parafuso de purga

Drenagem de condensados/fugas

Rosca para ajuda na desmontagem do
motor

Rosca para ajuda na desmontagem do
corpo hidraulico

Novo desenho da parte traseira do
impulsor para incrementar a eficiénci

Canal de fixacao dos parafusos para o
corpo hidraulico

Area do empanque mecanico



wi

o

Reducao de tamanho
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Pump

Reduction of the weight by up to 55%.
Reduction of the height by up to 39%

=> More easy handling
=> Reduced costs for transportation

=> Less material needed

IL-E
40/170-5,5/2

Stratos GIGA
40/1-51/4,5
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Custos

LCC - Custo do ciclo da vida
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LCC = Life Cycle Cost (Custo do ciclo de vida)

LCC = Cic+Cin+Ce+Co+Cm+C5+Cenv+Cd

- Custos de instalacao e comissionamento (C;,)
- Consumo de energia (C,)

- Custos de controlo e monitorizagéo (C,)

- Custos de manutencéao e reparacéo (C,,)

- Custos de inatividade (C,)

- Impactos ambientais (C,,,,)

- Custos de reciclagem (C,)
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Custos - Iman permanente vs. motor assincrono

Assumindo um ciclo de vida de 15 anos
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Q = 100 m3/h H =10 m.c.a. 5000 h/a
Stratos GIGA IL-E 2 polos
LCC 18 945 € 20942 €
Energia 12 113 € 14 309 €
Investimento 6 832 € 6 633 €

0,09 €/kWh

Poupanca de energia: 2.196 € (18%)
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Conclusoes

Vantagens da tecnologia ECM

Maior eficiéncia eléctrica e hidraulica

Menor Custo do Ciclo de Vida (LCC)

Maior poupanca de energia

19
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Muito obrigado pela vossa atencao!




